自动滴注线招标参数
主机部分：
1. ★配置≥7英寸彩色触控屏，采用全中文操作系统，图文显示，触控操作，设置简单，显示设备运行情况。
2. ★配置恒温搅拌熬制锅，智能PID控制。设定温度，均匀搅拌。
3. ★配置高精度动态称重系统，精准计量，滴注速度15g/s，滴注精度±0.1g，药重克数在区间范围内可任意设定为 0.5-100g/片。
4. ★配置高精度伺服驱动系统，线性张力控制系统，恒压成型，高速滚切，日产 10000-20000 片/天。
5. PLC 采用高性能可编程伺服控制器。
6. 配置手动按钮开关，方便调节设备参数，保障生产安全。
7. 电气一体化开关，具有开机自检、快速启动功能、待机功能。
8. 配置高品质辊刀，精准裁切，自动废料收集。
9. 配置成型模具，可更换各种形状模具（圆形、方形、异形模具等）
气源部分
1. 工作压力为0.28~0.6Mpa。
2. ★配置气压流量计，快速直观，可调节气体流量。
设备参数：
1、基质类型：黑膏药、热熔胶、松香膏药
2、基材类型：复合棉布、无纺布、PU防水膜、仿皮布
3、药贴形状：任意形状
4、基材最大宽度：约240mm，基材最大卷径：约400mm，基材卷芯3inches
5、滴注速度：15g/s，滴注精度：±0.1g
6、操作方式：自动、手动
7、电气控制：PLC、伺服系统闭环控制
8、温度控制：智能PID控制
9、生产效率：10000-20000片/天
10、工作电压：AC220V，额定功率：3Kw，工作气压：0.6mpa
11、内部的PCB控制板和电磁阀配合，协调驱动放料门的开闭，以及真空发生器的动作。同时识别料位信号，实现料位的控制。通过调节上料时间/放料时间，实现加料速度的调节。
12、当物料接近料位计时，便会向控制盒发送信号，从而使控制盒停止上料机的循环加料动作。直到料位下降，上料机会再次开始加料。（料位计可以设置在高料位处，也可以设置在低料位处，也可以同时使用高、低两个料位计。
13、伺服电机、电脑PLC控制、袋长即设即切、无需调节空走、一步到位、省时省膜；
14、高感度光电眼色标跟踪，使封切位置更加准确；
15、定位停机功能，不粘刀、不费膜；
16、包装速度：40-230包/分
产品特点：复合棉布、无纺布、PU防水膜、仿皮布，药贴形状：圆形方形都可以制作，可用于不用的膏药基质。

数量：1套
总预算：15万元
质保期：整机质保≥3年
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